Klempner-/Spenglertechnik

Maschinen vernetzen,
Prozesse optimieren

Klempnerwerkstatt: Die Gebr. Adelsberger GmbH vernetzt mit modernen Software-
anwendungen zurzeit ihren modernen Maschinenparkt. lhr Ziel ist es, Arbeitsprozesse
zu optimieren und effektiver zu produzieren.

Luigi Greco

Fiir die Adelsbergers ist das Zusammenspiel der eingesetzten CAD-Planungssoftware und der Maschinen-
software wesentlicher Bestandteil im betrieblichen Alltag.

tefan Adelsberger sen. ist iberzeugt:

,Digitalisierung ist die Zukunft fiir jeden
Familienbetrieb.” Fiir ihn beginnt durchgan-
gige Digitalisierung mit dem reibungslosen
Zusammenspiel geeigneter Programme und
der Vernetzung der Maschinen. Der techno-
logieoffene Spenglermeister betont: ,Mit
dem Generationenwechsel ist die Umstel-
lung auf den Einsatz digitaler Systeme leich-
ter gefallen.” Fiir ihn und seine drei eben-
falls im Unternehmen tatigen Séhne ist das
Zusammenspiel der eingesetzten CAD-Pla-
nungssoftware Sema und der durchgangi-
gen und spenglertauglichen Softwareldsung
Bendex wesentlicher Bestandteil im betrieb-
lichen Alltag.

a0

.Zunachst erfolgt das dreidimensionale Aus-
messen der bendtigten Metallprofile auf der
Baustelle. Dabei werden Art der Profile, zum
Beispiel Gratleisten, Wandanschluss- oder
Ortgangprofile, bestimmt und in der Sema-
Software entsprechend erfasst. Dann erfolgt
darin die Einteilung der Profile und die An-
ordnung der Verbindungsbereiche. St6Be,
Falze oder Leisten werden mithilfe CAD visu-
alisiert und konstruiert”, schildert Stefan
Adelsberger jun. die Vorgehensweise. Ein
Vorteil sei die damit einhergehende Visuali-
sierung der Bauelemente sowie dazugehd-
render Bauteile und Baugruppen. Wenn alle
Metallelemente gestaltet und angeordnet
sind, erfolgt die Ubergabe der einzelnen
Profile an die Maschinensoftware.

Vom AufmaB zum Profil

In Bendex kdnnen nicht nur glatte Metall-
profile wie Traufbleche, Metalldachscharen
oder Ortgangabdeckungen gezeichnet wer-
den. Vielmehr sind die Fachleute bei Adels-
berger durch die Funktionsweise des Pro-
gramms in der Lage, mit nur wenigen Maus-
klicks alle relevanten Positionen von Falzen,
Bohrungen, Ausklinkungen, Léchern usw.
exakt zu bestimmen. Entsprechende
Arbeitspapiere werden dabei ebenso auto-
matisiert erstellt wie die erforderliche
Datentibergabe zur Programmierung der
Maschinen. Die Software erledigt in einem
Arbeitsgang die zur Produktion wesentli-
chen Prozesse fiir CNC-gesteuerte Maschi-
nen wie Scheren, Coil-Bearbeitungsanlagen,
Langabkant- und Schwenkbiegemaschinen
sowie Stanz- oder Laserzentren.

Digitale Vorteile im Uberblick

Die kompatiblen Systeme helfen, die Uber-
sicht wahrend der Profilfertigung und der
Montage zu behalten. Fehler bzw. Ubertra-
gungsfehler werden durch die exakte Be-
stimmung aller Positionen wirkungsvoll ver-
mieden. Durch die Vernetzung der Maschi-
nen konnen Auftrage schneller bearbeitet
und die Erstellung von Arbeitspapieren und
Etiketten automatisiert werden. Die an ge-
eigneten Maschinen scanbaren Etiketten
enthalten alle relevanten Informationen zur
Maschinenprogrammierung und -steuerung.
Alle am Fertigungs- und Montageprozess
beteiligten Mitarbeiter behalten somit je-
derzeit und ortsunabhangig den bestmagli-
chen Uberblick.
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Luigi Greco (Gesacon),
Philipp Niemeyer (Sema)
und Spenglermeister Ste-
fan Adelsbherger erfassen
beim Baustellentermin
exemplarisch relevante
Profile und ihre MalBe am
Tablet. Spater werden sie
am PC weiterverarbeitet.
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Wenn alle Metallelemente gestaltet und angeordnet sind, erfolgt die Daten-
libergabe an die Maschinensoftware zur Endbearbeitung.

Ein bedeutender Vorteil dieser Verfahrensweise ist die Mdglichkeit
zur Visualisierung der Bauelemente. Diese erleichtert zum einen die
Kommunikation mit Architekten, Planern und Kunden. Zum anderen
unterstitzt sie den Kunden bei der Entscheidungsfindung und tragt
somit wesentlich zur Auftragsgenerierung bei.

Lohnfertigung per Webshop

Die Softwarelésung Bendex kann auch fiir die Bestellung und den
Verkauf von Biegeteilen sowie Zubehor eingesetzt werden. Mit we-
nigen Mausklicks wird das Biegeteil geplant oder aus dem CAD-Sys-
tem importiert, in 3D dargestellt, direkt kalkuliert und bestellt bzw.
zur Bestellung aufbereitet. Die Bestellung kann beispielsweise im
Unternehmen — also von den eigenen Mitarbeitern — und auf ein
entsprechendes Bauvorhaben bezogen erfolgen. Alternativ dazu
sind Fremdbestellungen méglich.
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Lohnkantung
Adelsberger
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Die an geeigneten Maschinen scanbaren Etiketten enthalten alle relevanten
Informationen zur Maschinenprogrammierung und -steuerung.

Fur die bei Adelsberger geplante Weiterentwicklung zur Lohnferti-
gung ist die Option von groBer Bedeutung. Den ihr Ziel ist es, die
Maschinenauslastung zu erhéhen und damit zur Refinanzierung des
Maschinenparks beizutragen.

Fazit: Effizienz steigern, Profit erhdhen

Der Spenglerfachbetrieb Adelsberger ist ein gutes Beispiel dafiir, wie
Digitalisierung die Arbeitsprozesse im Betrieb erleichtern und zu
einer Steigerung der Kundenzufriedenheit beitragen kann. AuBer-
dem helfen die Systeme, den Maschinenpark neben dem eigenen
Profilbedarf auch per Lohnkantung bestmdglich auszunutzen. M

Adelsberger-Infovideo

Auf YouTube gibt das Adelsberger-
Team einen interessanten Einblick in
die Prozessablaufe der eigenen Profil-
fertigung. In knapp vier Minuten ver-
anschaulicht das informative Video,
wie die CAD- und Maschinen-Pro-
gramme die Blechbearbeitung opti-
mieren.
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